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PASSO A PASSO

PALLETTE RESINA

02 03
Utilizar Pallette Resina - pronto para O desenho possui 5 cores que deve Fazer a secagem intermedidria com
uso. sendo estampado sobre tintas ser estampada até a finalizacdo. flash cure, soprador térmico ou
oudiretonotecido. Estampagem da 1° cor, neste caso térmico damesa.

pele.

Estampagem da 2° cor, neste caso Fazer a secagem intermedidria com Estampagem da 3° cor, neste caso
verde. flash cure, soprador térmico ou amarelo.
térmico da mesa.
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Fazer a secagem intermedidria com Estampagem da 4° cor, neste caso Fazer a secagem intermedidria com

flash cure, soprador térmico ou Laranja. flash cure, soprador térmico ou
térmico damesa. térmico damesa.

10 11 12
Estampagem da 5° cor, neste caso Fazer a secagem intermedidria com Apds imagem pronta estampamos o
preto. flash cure, soprador térmico ou Pallette Resina sobreposta em uma
térmico damesa. das cores do desenho, neste caso
sobreopreto.
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Fazer a secagem intermedidria com Estufara 160°C por 3 minutos. Em seguida prensar a 180°C por 20
flash cure, soprador térmico ou segundos e 70/80 libras de pressao
térmico damesa. com papelsiliconado ou teflon.

16
Resultado final € o brilho com
efeito envernizado sobre a tinta.
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