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05
Fazer a secagem intermediária com: 
flash cure, soprador térmico ou mesa 
térmica.  

06
Estampar em tela entre 77 a 120 fios 
sem repique, neste caso utilizamos a 
cor amarelo.  

04
Estampar em tela entre 77 a 120 fios 
sem repique, neste caso utilizamos a 
cor vermelho.  

02
Estampar em tela entre 77 a 120 fios 
sem repique, neste caso utilizamos a 
cor verde. 

03
Fazer a secagem intermediária com: 
flash cure, soprador térmico ou mesa 
térmica.

01
Produto pronto para uso em diversas 
cores a base de corantes.
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11
Resultado final.

10
Após o processo de estampagem 
secar e fixar por 3 minutos a 180ºC.

08
Estampar em tela entre 77 a 120 fios 
sem repique, neste caso utilizamos a 
cor preto.  

09
Fazer a secagem intermediária com: 
flash cure, soprador térmico ou mesa 
térmica. 

07
Fazer a secagem intermediária com: 
flash cure, soprador térmico ou mesa 
térmica. 

Obs: 

DISPERPRINT

Produto desenvolvido 100% base de corantes dispersos, apropriados para a 
estampagem de tecidos de poliéster 100%. Disperprint Fremplast já tem as cores 
balanceadas e são produzidas somente com corantes puros, portanto não necessita 
de lavagem posterior. OBS: Trabalho efetuado com tela poliéster Fremptec 77 fios.
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