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05
Fazer a secagem intermediária com 
flash cure, soprador térmico ou mesa 
térmica.

06
Estampar com tela 44 a 63 fios com 
no mínimo 1 repique, neste caso 
pigmentado na cor vermelho.

04
Estampar com tela 44 a 63 fios com 
no mínimo 1 repique, neste caso 
pigmentado na cor preto.   

02
Estampar com tela 44 a 63 fios com 
no mínimo 1 repique, neste caso 
pigmentado na cor amarelo.

03
Fazer a secagem intermediária com 
flash cure, soprador térmico ou mesa 
térmica.

01
Produto incolor base água pronto 
para uso, deve ser pigmento até 8% 
Kg, provocando efeito emborrachado 
no tecido idêntico ao Plastisol. 
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08
Resultado final. Após finalizado o 
processo, deixar 72 horas exposto ao 
ar para secagem ou estufar em 
temperatura de 120ºC a 160ºC por 3 
minutos.

07
Fazer a secagem intermediária com 
flash cure, soprador térmico ou mesa 
térmica.
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