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KIT BURN & CUT
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Utilizar o Kit: Burn & Cut inibidor /
Burn & Cut adesivo / Burn & Cut
Devore. OBS Adesivo e Inbidor ja
vem prontos para uso.

Fazer a secagem intermedidria com
flash cure, soprador térmico ou
térmico da mesa.

@ GRUPOFSGUARU

Preparar com 70% de Burn & Cut
Devore e 30% de catalisador.

Com tela de 32 fios, estampar o Burn
& Cut Adesivo.
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Estampar Burn & Cut Inibidor como
fundo com 2mm a 5mm maior que o
desenho total, inibindo a acdo do
Devore sobre o tecido de fundo. Usar
telade44a55fiossemrepique.

Fazer a secagem intermedidria com
flash cure, soprador térmico ou
térmico damesa.
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Aplicar um repique do Burn & Cut Colar na estampa ainda imida tecido sobre o tecido colado estampar Tinta

adesivo. dealgoddo 100% na cor desejada. para tecido de algoddo na cor
desejadacomtela 55 fios tragos finos
simulando efeito costura ou
desenho.

10 p ¥ -

Resultado ap6s estampagem. Fazer a secagem intermedidria com Com tela 44 fios estampar o filete do
flash cure, soprador térmico ou desenho em Burn & Cut Devore,
térmico damesa. efetuarasecagem.intermediaria.
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Apés processo de estampagem Prensar a 180° por 15 segundos, Fazer a retirada do tecido de
estufara170°por 3 minutos. causando o efeitos da dublagem. algodao.

16
Resultado final.
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